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Patentanspruche / Schutzanspruehe 

t. Kunststoffstopfen fur Weinfiaschen, gekenn- 
zeichnetdurch 

- nahezu bis zur halben Stopf enlange tief ein- 5 
greifende koaxiale mittige Ausnehmungen 
(23) an den Stirnseiten (4,5) des Stopfens (1) 
und 

- eine Durchmesserverringerung (6) im Mit- 
telbereich des Stopfens (1). 10 

2. Kunststoffstopfen nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die koaxialen mittigen Ausneh- 
mungen (2,3) an den Stirnseiten (4,5) des Stopfens 
(1) an ihrem Eingangsrand Innenbunde (7,8) zur 
Halterung einer AbschluBkappe (9) auf weisen. 1 5 

3. Kunststoffstopfen nach Anspruch 1 oder An- 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Endab- 
schnitte (10,11) des Stopfens (1) schwach konisch 
zugesp-itzt — etwa 15° — ausgebildet sind. 

4. Kunststoffstopfen nach Anspruch I, Anspruch 2 20 
oder Anspruch 3, gekennzeichnet durch Untertei- 
lung der durch die Durchmesserverringerung im 
Mittelbereich des Stopfens (1) entstandenen ring- 
formigen Nut (6) mittels eines oder mehrerer Ring- 
wiilste (12,13) in zwei oder mehrere ringformige 25 
Nuten (14,15,16). 

5. Kunststoffstopfen nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Stopfen (1) an seinen beiden 
Endabschnitten (10,11) langsverlaufende AuBenrie- 
fen (25,26) aufweist, die sich von den Stirnseiten 30 
(44) ausgehend bis auf etwa ein Drittel der Stop- 
fenlange oder bis zur ringformigen Nut (6) im Mit- 
telbereich des Stopfens erstrecken. 

6. Kunststoffstopfen nach Anspruch 1, Anspruch 2 
oder Anspruch 3, gekennzeichnet durch 35 

- nahezu bis zur halben Stopfenlange tief ein- 
greifende koaxiale mittige und koaxiale ring- 
formige Ausnehmungen (17,18) an den Stirn- 
seiten (4,5) des Stopfens (1). 

7. Kunststoffstopfen nach Anspruch 6, dadurch ge- 40 
kennzeichnet, daB die zwischen den koaxialen mit- 
tigen (2,3) und den koaxialen ringformigen Ausneh- 
mungen (17,18) verbleibenden Zwischenwande 
(19,20) durch gerade und/oder gekrummt langsver- 
laufende Verbindungswande (21,22) mit den Au- 45 
Benwanden (23,24) des Stopfens (1) verbunden sind. 

8. Kunststoffstopfen nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB 

- der Stopfen (36) im Mittelbereich zylin- 
drisch ausgebildet ist und 50 

- die querverlaufende Trennwand (37) zwi- 
schen zwei miteinander fluchtenden Kammern 
(38^9) der koaxialen ringformigen Ausneh- 
mungen (17,18) dunnwandiger bemessen ist als 
die querverlaufende Trennwand (40) vom 55 
Stopfen (1) mit einer Durchmesserverringe- 
rung (6) in dessen Mittelbereich. 

9. Kunststoffstopfen nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die querverlaufenden Trenn- 
wande (41,42,41,42) nicht in der Mittelebene (A/), 60 
sondern von Kammer (38 bzw. 39) zu Kammer (38 
bzw. 39) wechselweise zu der Mittelebene (M) ver- 
setztim Stopfen (43) angeordnet sind. 

10. Kunststoffstopfen nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die querverlaufenden Trenn- 65 
wande (45,46,47) im Stopfen (44) gekrummt (46) 
oder gerade (45) oder gekrummt (47) spitzwinklig 
zur Langsmittelachse (L) des Stopfens verlaufend 
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ausgebildet sind. 

1 1. Kunststoffstopfen nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die querverlaufenden Trenn- 
wande (4930,4930) im Stopfen (48) von Kammer 
(38 bzw. 39) zu Kammer (38 bzw. 39) wechselweise 
als Stirnseitenwand (4930) ausgebildet sind. 

12. Kunststoffstopfen nach Anspruch 1 oder einern 
anderen der Anspruche 2 bis 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die koaxialen mittigen Ausnehmun- 
gen (51,52) im Stopfen (53) ein Innengewinde (54) 
entsprechend dem Korkenziehergewinde aufwei- 
sen. 

13. Kunststoffstopfen nach Anspruch i oder einem 
anderen der Anspruche 6 bis 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Stopfen (136,43,44,48,53) auBen- 
seitige Dichtringe (27,28) aufweist. 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Kunststoffstopfen fur 
Weinfiaschen. 

Seit mehreren Jahrzehnten bemuht man sich, den als 
Sektf laschenverschluB gut eingefuhrten Kunststoffstop- 
fen auch als WeinflaschenverschiuB zu verwenden. 
Kunststoff ist langlebiger r fiussigkeitsdichter und hygie- 
nischer als Naturkorken sowie neutraler gegenuber der 
Weinflussigkeit. Mit Kunststoffstopfen verschlossene 
Weinfiaschen brauchen nicht waagrecht gelagert zu 
werden wie mit Naturkorken verschlossene Weinfia- 
schen. Leider konnte bis heute der an sich wunschens- 
werte und notwendige Ubergang vom Naturkorken auf 
den Kunststoffkorken bei Weinflaschenverschliissen 
noch nicht stattfinden, da die geeignete Form eines sol- 
chen Kunststoffstopfens noch nicht gefunden werden 
konnte, der ebenso wie der Naturkorken in der Langs- 
achsrichtung iiber die notige mechanische Festigkeit 
und in der Querrichtung iiber eine ausreichende Elasti- 
zitatverfiigt. 

In dem deutschen Gebrauchsmuster 69 32 914 bei- 
spielsweise wird ein Weinflaschenstopfen aus Kunst- 
stoff vorgeschlagen, der wegen seiner zick-zack-formi- 
gen Wandung in Form eines Faltenbalgs in Axialrich- 
tung zu weich ist und mit seinen zahlreichen Rippen 
keine durchgehende Dichtflache im Flaschenhalsinnern 
bildet, die uber lange Zeit dicht bleibt. Punktbelasteter 
Kunststoff zeigt eine KaltflieBverschiebung und aus die- 
sem Grunde geht die Dichtungseigenschaft eines sol- 
chen Kunststoffstopfens verloren, wenn er nur punkt- 
oder linienformig unter hohem Druck die Innenflache 
des Flaschenhalses beruhrt. 

Der anders gestaltete StopfenverschluB aus elasti- 
schem Kunststoff gemaB der deutschen Offenlegungs- 
schrift 23 12 166 hat dagegen den Nachteil, daB er mit 
einem verdickten Ende aus dem Flaschenhals heraus- 
ragt, wie es bei den bekannten Kunststoff-Sektflaschen- 
verschlussen der Fall ist, die von Hand erfaBt und durch 
Drehen aus dem Flaschenhals herausgezogen werden. 
Derartige Kunststoffstopfen konnen nicht mit den vor- 
handenen fur Naturkorken bestimmten Verkorkungs- 
maschinen eingekorkt werden. Hierfur sind an beiden 
Enden gleich ausgebildete Korken noti& die ganz in den 
Innenraum des Flaschenhalses eingeschoben werden 
konnen und bei denen man in die beiden planen Stirnsei- 
ten einen Korkenzieher von Hand einschrauben kann. 

Die Erfindung geht von der Erkenntnis aus, daB ein 
aus einem Bauk&rper hergestellter Kunststoffstopfen 
bei nur einer einzigen verwendeten Kunststoffart nur 
schwer gleichzeitig uber die in Langsachsrichtung noti- 
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ge Harte und fiber die quer hierzu benotigte Weichheit 
verfugen kann. Die Aufgabe der Erfindung besteht dem- 
nach darin, einen Kunststoffstopfen fur Weinflaschen- 
verschluB vorzuschlagen, der den verschiedenartigen 
auseinanderstrebenden Anforderungen an einen Wein- 
flaschenverschluB geniigt, der aber dennoch einstiickig 
ausgebildet ist und aus einer einziger Kunststoffsorte 
besteht. 

Gelost wird diese Aufgabe nach der Erfindung durch 
nahezu bis zur halben Stopfenlange tief eingreifende 
koaxiale mittige Ausnehmungen an den Stirnseiten des 
Stopfens und eine Durchmesserverringerung im Mittel- 
bereich des Stopfens. 

Zweckmafiig weisen die koaxialen mittigen Ausneh- 
mungen an den Stirnseiten des Stopfens an ihrem Ein- 
gangsrand Innenbunde zur Halterung einer AbschluB- 
kappe auf. 

Ferner konnen die Endabschnitte des Stopfens 
schwach konisch zugespitzt -etwa 15°- ausgebildet 
sein. 

Es empfiehlt sich, die durch die Durchmesserverrin- 
gerung im Mittelbereich des Stopfens entstandene ring- 
formige Nut mittels eines oder mehrerer Ringwulste in 
zwei oder mehrere ringformige Nuten zu unterteilen. 

Der Stopfen kann an seinen beiden Endabschnitten 
Iangsverlaufende AuBenriefen aufweisen, die sich von 
den Stirnseiten ausgehend bis auf etwa ein Drittel der 
Stopfenlange oder bis zur ringformigen Nut im Mittel- 
bereich des Stopfens erstrecken. 

Bei einer zweiten Ausfuhrungsform konnen zu den 
erstgenannten bis zur halben Stopfenlange tief eingrei- 
fenden koaxialen mittigen Ausnehmungen weitere 
ebenfalls nahezu bis zur halben Stopfenlange tief ein- 
greifende koaxiale ringformige Ausnehmungen an den 
Stirnseiten des Stopfens hinzutreten. 

Bei dieser zweiten Ausfuhrungsform konnen die zwi- 
schen den koaxialen mittigen und den koaxialen ringfor- 
migen Ausnehmungen verbleibenden Zwischenwande 
durch gerade und/oder gekrummte Iangsverlaufende 
Verbindungswande mit den AuBenwanden des Stopfens 
verbunden sein. 

Bei einer zweiten Ausfuhrungsform der Erfindung 
kann die Durchmesserverringerung im Mittelbereich 
des Stopfens fehlen und dieser an der genannten Stelle 
zylindrisch ausgebildet sein, wobei die quer verlaufende 
Trennwand zwischen zwei miteinander fluchtenden 
Kammern der koaxialen ringformigen Ausnehmungen 
diinnwandiger bemessen ist als die querverlaufende 
Trennwand vom Stopfen mit einer Durchmesserverrin- 
gerung in dessen Mittelbereich. 

Bei einer dritten abgewandelten Ausfuhrungsform 
der Erfindung sind die querverlaufenden Trennwande 
nicht in der Mittelebene, sondern von Kammer zu Kam- 
mer wechselweise zu der Mittelebene versetzt im Stop- 
fen angeordnet 

Es sind auch nocht eine vierte Gruppe von Ausfuh- 
rungsformen der Stopfen herstellbar, bei denen die quer 
verlaufenden Trennwande im Stopfen gekrummt oder 
gerade oder gekrummt spitzwinklig zur Langsmittel- 
achse des Stopfens verlaufend ausgebildet sind. 

SchiieBlich konnen bei einer funften Ausfuhrungs- 
form die quer verlaufenden Trennwande im Stopfen von 
Kammer zu Kammer wechselweise als Stirnseitenwand 
ausgebildet sein. 

Bei alien genannten Ausfuhrungsformen des Stopfens 
kann es zweckmafiig sein, wenn die koaxialen mittigen 
Ausnehmungen im Stopfen ein Innengewinde entspre- 
chend dem Korkenziehergewinde aufweisen. 



Gegebenenf alls konnen die Stopfen aussenseitig auch 
mit Dichtringen ausgestattet sein. 

Nachfolgend werden anhand der Zeichnung die oben 
erwahnten funf Ausfuhrungsformen naher eriautert. 
5 Es zeigen: 

Fig. 1 : die erste Ausfuhrungsform e-ines Kunststoff- 
stopf ens im Langsschnitt, 

Fig. 2 und 3 : eine zweite Ausfuhrungsform im Langs- 
schnitt und etwa in natiirlicher GroBe, 
10 Fig. 4 : einen Querschnitt entlang Schnittlinie IV-IV 
des Gegenstandes nach Fig. 2 und 

Fig. 5 bis 10 : an gleicher Stelle durch andere Ausfuh- 
rungsformen eines Stopfens gelegte Querschnitte, die 
unterschiedliche Arten von bei diesen Ausftihrungsfor- 
15 men vorhandenen geraden und/oder gekrtimmten 
langsverlaufenden Verbindungsw^nden zwischen den 
Zwischenwanden und den AuBenwanden des Stopfens, 

Fig. 1 1 :einen Langsschnitt durch eine zweite Ausfuh- 
rungsform eines Stopfens, bei welcher die Trennwand 
20 dunnwandig ausgebildet ist, 

Fig. 12 und 13 : zwei Langsschnitte entlang Schnittli- 
nien VII- VII und VIII- VIII in Fig. 5, bei denen die 
Trennwande zur Mittelebene wechselweise versetzt an- 
geordnet sind, 

25 Fig. 14 : bei einer schematischen Langsschnittdarstel- 
lung eines Korkens drei unterschiedliche Formen von 
Trennwanden, 

Fig. 15 : schiieBlich eine letzte Ausfuhrungsform eines 
Kunststof fstopfens, bei welcher die Trennwande soweit 
30 von der Mittelebene versetzt angeordnet sind, daB sie in 
der Stopfenstirnwand liegen, als Langsschnitt entlang 
Schnittlinien XV-XV in Fig. 16, 

Fig. 16 : eine Draufsicht des Gegenstandes nach 
Fig. 15 und 

35 Fig. 17 : einen Langsschnitt durch einen Stopfen, bei 
dem die koaxialen mittigen Ausnehmungen an den 
Stirnseiten mit einem Innengewinde entsprechend dem 
Korkenziehergewinde ausgestattet sind. 
Die in Fig. 1 dargestellte erste Ausfuhrungsform der 
40 Erfindung zeigt einen Kunststoffstopfen 1 im Langs- 
schnitt, der an den Stirnseiten 4 und 5 nahezu bis zur 
halben Stopfenlange tief eingreifende koaxiale mittige 
Ausnehmungen 23 aufweist Der Durchmesser dieser 
Ausnehmungen 2 und 3 wird derart gewahlt, daB die 
45 verbleibende Wandstarke des Kunststoffstopfens eine 
ausreichende Festigkeit in Langsachserichtung besitzt, 
damit der Stopfen unter Verwendung herkdmmlicher 
Verkorkungsmaschinen eingekorkt werden kann. 
Gleichzeitig bieten die Ausnehmungen 2 und 3 ausrei- 
50 chenden Platz und eine genugende Tiefe fiir das Ein- 
schrauben eines Korkenziehers. 

Ferner wird durch die tief eingreifenden koaxialen 
mittigen Ausnehmungen 2 und 3 gewahrleistet, daB quer 
zur Langsachse des Stopfens 1 eine erhohte Elastizitat 
55 entsteht, die zu einer guten Dichtwirkung des Stopfens 
in einem Flaschenhals 29 (siehe Fig. 3) fiihrt 

Bei dieser Ausfuhrungsform des Stopfens 1 ist fiir die 
gute Abdichtungswirkung die Tatsache bedeutsam, daB 
im Mittelbereich des Stopfens eine Durchmesserverrin- 
60 gerung 6 vorgesehen ist. 

Bei der in Fig. 1 gezeigten Ausfuhrungsform kann 
diese Durchmesserverringerung 6 im Mittelbereich des 
Stopfens 1 durch ein oder mehrere Ringwttlste 12, 13 
unterteilt sein, so daB zwei oder mehrere ringf6rmige 
65 Nuten 14,15 und 16 entstehen. 

Die beiden Endabschnitte 10,11 des Stopfens 1 weisen 
zweckmafiig mehrere Iangsverlaufende AuBenriefen 25, 
26 auf, die sich von den Stirnseiten 4,5 ausgehend bis auf 
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etwa ein Drittel der Stopfenlange oder bis zur ringfor- 
rnigen Nut 6 im Mittelbereich des Stopfens erstrecken. 
Diese AuBenriefen erleichtern das Entweichen der im 
Flaschenhals eingeschlossenen Luft wahrend der Ver- 
korkung. 5 

Die Dichtwirkung des Stopfens 1 und anderer Aus- 
fiihrungsformen des Stopfens kann noch durch mehrere 
auBenseitige Dichtringe 27, 28 verstarkt bzw. verbessert 
werden. 

ZweckmaBig sind bei den koaxialen mittigen Ausneh- 10 
mungen 2 und 3 an den Stimseiten des Stopfens an 
ihrem Eingangsrand Innenbiinde 7,8 zur Halterung ei- 
ner AbschluBkappe 9 vorgesehen, die gemaB Fig. 3 den 
Stopfen und auch den Flaschenhals 29 abdichtet und fur 
diverse Firmenaufdriicke zur Verfugung stent Diese 15 
AbschluBkappe 9, besitzt einen unterseitigen mittigen 
Vorsprung mit einer Hohlkammer 30, die das Eindrin- 
gen der Spitze des Korkenziehers erleichtert. 

Die Fig. 4 bis 10 zeigen Querschnitte durch unter- 
schiedlich gestaltete Kunststoffstopfen. 20 

Der in Fig. 4 gezeigte Querschnitt zeigt einen Kunst- 
stoffstopfen mit Zwischenwanden 19, 20, die zwischen 
den koaxialen mittigen Ausnehmungen 23 und den Au- 
Benwanden 23, 24 des Stopfens 1 vorhanden sind. Die 
koaxiale ringformigen Ausnehmungen 17 und 18 sind 25 
frei von geraden und/oder gekrummten langsverlaufen- 
den Verbindungswanden 21, 22, welche die Zwischen- 
wande 19 , 20 mit den AuBenwanden 23,24 des Stopfens 
verbinden. 

Die Querschnittsformen gemaB Fig. 5 bis 10 zeigen 30 
dagegen abgewandelte Kunststoffstopfen, bei denen die 
Zwischenwande 19,20 und die AuBenwande 23,24 durch 
diverse gerade und/oder gekrummte langsverlaufende 
Verbindungswande 21, 22, 31, 32, 33 und 35 verbunden 
sind. Durch diese langsverlaufenden Verbindungswande 35 
werden in den ursprunglichen koaxialen ringformigen 
Ausnehmungen 17 und 18 Kammern 38 und 39 geschaf- 
fen, die jeweils durch die querverlaufende Trennwand 
40 voneinander getrennt sind. 

Bei der in Fig. 11 im Langsschnitt gezeigten Ausfuh- 40 
rungsform ist die quer verlaufende Trennwand 37 diin- 
ner ausgebildet als die Trennwand 40 bei der in Fig. 3 
dargestellten Ausfuhrungsform. Dies ist moglich, weil 
bei der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 11 die Durchmes- 
serverringerung 6 im Mittelbereich des Stopfens 1 fehlt. 45 

Die Fig. 12 und 13 zeigen zwei Langsquerschnitte 
durch den Stopfen 36 gemaB Fig. 11, die entiang den 
Schnittlinien VH-VII und VIII-VIII in Fig. 5 gelegt sind. 
Hierbei wird sichtbar, daB bei der in den Fig. 12 und 13 
gezeigten abgewandelten Ausfuhrungsform die quer- 50 
verlaufenden Trennwande 41,42 nicht in der Mittelebe- 
ne M sondern von Kammer 38 zu Kammer 38 bzw. 39 
zu 39 wechselweise zu der Mittelebene M versetzt im 
Stopfen 43 angeordnet sind. Die quer verlaufenden 
Trennwande 41,42 sind in jedem Quadranten des Stop- 55 
fens an einer anderen Stelle aber im gleichen Abstand 
zur Mittelebene M angeordnet, so daB sich im Innern 
des Stopfens 43 die verstarkenden quer verlaufenden 
Trennwande 41,42 symmetrisch verteilen. 

Die Darstellung gemaB Fig. 14 zeigt, daB auch noch 60 
andere Formen von quer verlaufenden Trennwanden 
45, 46 und 47 in einem Stopfen 44 moglich sind. Diese 
Trennwande verlaufen in einem gewissen Winkel oder 
Bogen zu der Langsmittelachse L. 

Die in Fig. 15 dargestellte Ausfuhrungsform des 65 
Stopfens 48 hat das Merkmal, daB hier die quer verlau- 
fenden Trennwande 49 und 50 soweit von der Mittel- 
ebene M entfernt angeordnet sind, daB sie in der Ebene 
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der Stirnseiten verlaufen. Dies ergibt die in Fig. 14 ge- 
zeigte Stirnansicht, bei welcher die Eingange zweier 
sich uber die gesamte Stopfenlange erstreckender Kam- 
mern 38,38 sichtbar sind, wogegen zwei weitere gleich- 
lange Kammern 39, 39 von der gegenuberliegenden 
Stirnseite des Stopfens 48 of fen und zuganglich sind. Die 
in den Fig. 15 und 16 dargestellte Ausfuhrungsform hat 
also nur vier Langskammern 38,38 und 393 insgesamt, 
wogegen die zuvor behandelten Ausfuhrungsformen je- 
weils acht Kammern besitzen, von denen zwei jeweils 
miteinander fluchten und durch querverlaufende Trenn- 
wande 40,37, 41,42,45,46 und 47 voneinander getrennt 
sind. 

Die Fig. 17 zeigt schlieBlich eine Ausfuhrungsform 
eines Stopfens 53, bei dem die koaxialen mittigen Aus- 
nehmungen 51,52 ein entsprechend dem Korkenzieher- 
gewinde geformtes Innengewinde54 aufweisen. 



- Leerseite - 



Nummer: 35 21 865 



Int. CL 4 : B 65 D 39/00 

Anmeldetag: 19. Juni 1985 

Offenlegungstag: 2. Januar 1987 





QRlGfNAL INSPSCTED 




ORIGINAL INSPICTID 



